KONSTRUKCJA ZEJSCIA DO PODBASENIA.
K-179 Dodatkowe wejscie do podbasenia. Przekrdj 1-1, 2-2, 7-7, 8-8. Detal A

K-180 Dodatkowe wejscie do podbasenia. Przekrdj 3-3, 4-4, 5-5, 6-6. Detal A

K-181 Zbrojenie obudowy wejscia do podbasenia SOF-1, Przekréj Al-Al, A2-A2, A3-A3
K-182 Zbrojenie obudowy wejscia do podbasenia SOF-1, Przekrdj A4-A4, A5-AS

K-183 Schemat rozkucia $ciany. Katownik PWB-2,PWB-3a, PWB-3b

K-184 Podciag PW-1, PW-2, PW-3 Katownik PW-4

K-185 Katownik PW-5,PW-6

Tasmy dylatacyjne naklejane Tricoflex wykonywaé zgodnie z wytycznymi
producenta. Potaczenie elementéw uszczelniajacych pionowych z poziomym wykona¢ przez
spawanie, przed utozeniem na warstwie kleju. Na styku z budynkiem istniejacym, tasma
Tricoflex ostonigta jest pasem maty VOLTEX Ds. mocowanej do $ciany za pomocg
katownikoéw PWB-2, PWB-3a, PWB-3b wykonanych ze stali nierdzewnej. Krawedz
katownikow PWB-2, PWB-3a, PWB-3b oblozy¢ warstwa szpachli bentonitowej. Drugi pas
maty VOLTEX Ds. wywina¢ na $ciang istniejacej ptywalni i zamocowa¢ za pomoca
systemowej listwy LVS (Yfaczniki w rozstawie co 30 cm). Krawegdz systemowej listwy LVS
oblozy¢ warstwa szpachli bentonitowej. Pod ptyta projektowanego zejscia przyjgto mate
VOLTEX Ds. wywinieta na sciany do rzednej —2,55. Na styku konstrukcji zejscia z istniejacg
$ciang podbasenia, mat¢ VOLTEX zakoniczy¢ okoto 50 cm ponizej terenu. Sciane zejscia
powyzej poziomu —2,55 zabezpieczy¢ w systemie BOTAMENT BM92 Schnell uzgodnionym
15.03.2013r w ramach nadzoru autorskiego. Stosowa¢ dodatkowo tasmy B240, B300.

Elementy zej$cia, plyte fundamentowa, sciany wykona¢ z betonu szczelnego C25/30
zbrojonego stala A-IIIN RB500W. W miejscu styku sciany z ptyta fundamentowg oraz we
wszystkich przerwach roboczych stosowaé tasmy WATERSTOP-RX.

Przejécia instalacyjne w poziomie plyty fundamentowej oraz scian zewngtrznych w
wykonaniu szczelnym np. firmy INTEGRA typ "GP-SR" lub L ANCUCH
USZCZELNIAJACY” badz réwnowazne wykonane zgodnie z zaleceniami producenta oraz
wymaganiami systemu VOLTEX Ds. oraz BOTAMENT BM92 Schnell.

Pochynia i schody oraz posadzka zejscia zabezpieczone sa powierzchniowo w
systemie epoksydowym ( zywica z posypka kwarcowg - nalezatoby podac jakis system firmy
SIKA np. Sikafloor-261badz podobny).

Elementy stalowe PWB-2, PWB-3a, PWB-3b ze stali S235 nierdzewnej. Pozostate
elementy ze stali S235 ocynkowanej ogniowo.

W przypadku elementéw ze stali nierdzewnej - stosowa¢ kotwy HIT-V-R firmy
HILTI, lub réwnowazne firmy Fischer. W przypadku elementéw kotwionych
zabezpieczonych przez cynkowanie ogniowe - przyjeto kotwy HIT-V-F firmy HILTI, lub
elementy rownowazne firmy Fischer. Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego kotwy - stal
ocynkowana ogniowo > 45um.

W przypadku elementéw cynkowanych ogniowo miejsca przecinania elementéw lub
inne gdzie powtoka cynkowa zostala uszkodzona pomalowa¢ specjalistycznym zestawem do
naprawy powtok cynkowych.

W przypadku elementéw cynkowanych ogniowo nalezy pozostawi¢ otwory
technologiczne do cynkowania ogniowego.

Szczegdty wykonania nowego otworu patrz rysunek nr K-183. Koncowe 25 cm rozku¢
mechanicznie pozostawiajac koncowki zbrojenia. Powierzchnig skutego betonu starannie
oczyscié, zmyé myjka cisnieniowa. Przed betonowaniem taczone powierzchnie oczyscic i
zgroszkowa¢ (taczone powierzchnie musza by¢ chropowate dla przeniesienia sit Scinajacych),
nawilzy¢ do stanu matowo-wilgotnego oraz zastosowa¢ warstwe szczepng ( mokre na mokre).
Prety wklei¢ na zywice HIT-HY 200-A. Prace prowadzi¢ pod nadzorem os6b fiprawnionych
przy udziale przedstawiciela firmy HILTI.
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